CARBO WELD

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO 4018 B

Normbezeichnung

Werkstoff Nr. 1.4018

EN ISO 3581-A E13B22
AWS A5.4 E410-15 mod
DIN 8555 E 13 1B 20+

Zulassungen

Anwendungsbereich
Eigenschaften

Betriebstemperatur

Werkstoffe

Verarbeitungshinweise

CARBO 4018 B st eine basisch umhillte Stabelektrode fir Auftragungen
und Verbindungen an Nichtrostend. Korrosionshestandigen wie

artgleichen 13% Cr(Ni)-Stahlen/Stahlguf3sorten.
Auftragungen an Dichtflachen von Wasser-, Dampf- und Gasarmaturen
aus un- und niedriglegierten Stahlen/Stahlguf3sorten.

Rt. bis 450° C

1.4008 G-X 22 Crl4

Beim Auftragen von CARBO 4018 B ist auf eine mdglichst geringe
Warmeeinbringung zu achten, da ferritische Cr- Stahle zur Versprodung
durch Grobkornbildung neigen.
Bei Auftragung auf niedriglegierte und héherfeste Grundwerkstoffe ist nur
bei groleren Wanddicken eine Vorwarmung auf 100-250° C erforderlich.
Ein anschliefiendes Anlassgliihen auf gewlinschte Harte kann

vorgenommen werden.

Mechanische s - Kerbschlag
Eigenschaften des Zl::(gfils/t'n?;f't S;recl;lg;:lr;]zze De: n:/mg H:rBte ISO-V-
reinen Schweilgutes m P02 57 Probe
(typische Werte ) 650 450 15 ca. 200 50
Schweigutanalyse % C Si Mn Cr Ni

( Richtwert) 0,06 | <0,4 0,5 13 1,3

Stromeignung = +

SchweiBpositionen PA, PB, PC, PD, PE

Riuicktrocknung 1 h,350° C +/-10° C ( bei Bedarf)

MaRe Strom ( A) | Stiick/Paket | Stiick/Karton | kg /1000 | kg /Paket | kg / Karton
2,5 x 350 45- 60 260 1035 15,4 4,0 16,0
3,2 x 350 70-110 135 552 37,2 50 20,0
4,0 x 450 90 — 140 68 364 74,1 50 20,0
5,0 x 450 140 -190 54 218 110,2 6,0 24,0
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Alle Angaben iiber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben iiber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich entsprechend
den giiltigen Normen immer auf das reine Schweigut. Carbo-Weld behilt sich vor, ohne Ankiindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu dndern. Der Anwender ist
angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu priifen.




