CARBO (®)WELD

Normbezeichnung

Anwendungsbereich
Eigenschaften

Werkstoffe

CARBO LC

EN 499 E 38 ARR 12
DIN 1913 E4311RR 8
AWS AS5.1 E 6013

CARBO LC ist eine dick rutilbasisch umhitillte Stabelektrode.

Sie ist geeignet fur die SchweiRung von Armco- und niedrig gekohlten
Dinnblechen. Sie findet besonderen Einsatz bei der Reparatur von
Tanks fur flissiges Zink aus Armco - Eisen und bei allen sehr niedrig
gekohlten Eisenbasis-Stahlen.
Das Schweil3gut bietet eine hohe Risssicherheit gegen die durch
flussiges Zink eintretenden Effekte.
Die Elektrode kann gleichermaf3en an Wechselstrom und Gleichstrom
geschweildt werden.

1.0340 M2 (Armco - Eisen)

Mechanische i Kerbschlagarbeit
Zugfestigkeit | Streckgrenze Dehnun

Eigenschaften des Rg N/n?mz ReL N%mmZ As % J ISO-V J

reinen SchweiRgutes m ° Bei +/20°C

(typische Werte ) 440 380 25 70

SchweilRgutanalyse % C S Mn

( Richtwert) 0.03 0.15 0.20

Stromeignung =-/~,42V (=+, bedingt)

Schweil3positionen PA, PB, PC, PD, PE, PF,

Rucktrocknung 1 h, 100° C +/- 10° C ( bei Bedarf)

MaRe |Strom (A)| Stuck /Paket | Stuck /Karton | kg /1000 | kg /Paket | kg /Karton
3.2 x 350 80 - 140 154 462 32,4 50 15,0
4.0 x 350 | 120 - 200 100 300 49,7 50 15,0
5.0x 350 | 160 - 280 65 195 76,2 50 15.0
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