CARBO WELD

Normbezeichnung

Anwendungsbereich
Eigenschaften

Werkstoffe
Betriebstemperatur
Mechanische
Eigenschaften des

reinen Schweigutes
(Richtwert)

Schweigutanalyse %
(Richtwert)

Gase nach EN 439
Stromeignung

Schweilldaten
Durchmesser mm

Schweiflstrom A min.
A max.

Spulentyp, Gewicht

Rev. 000

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO S-4410
CARBO T-4410

S = Drahtelektrode T = Schweifstab

Werkstoff Nr. ~1.4410
EN 12072 G25104NL W25104NL
AWS A5.9 ER2209 ER2209

Hochlegierte Drahtelektrode fur VerbindungsschweiRungen an
korrosionsbestandigen Cr-Ni-Mo-Stahlen mit erhéhtem Ferritgehalt mit
besonders niedrigem C-Gehalt fir Superduplex- Stahle untereinander
sowie in Verbindung mit niedriglegierten und hochlegierten Stahlen.
Die Legierung hat hohe Spannungsrisskorrosionsbestandigkeit in
chloridhaltigen Medien, extreme Lochfrallbestandigkeit und ist in
hohem Malf} bestandig gegen allgemeine - und Ermidungskorrosion
sowie Erosion.

1.4410 1.4462
-40° C bis +250° C
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B300 15 kg. 10 kg.

Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gliltigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankilindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu priifen.



