CARBO WELD

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO S-2.4607
CARBO T-2.4607

Normbezeichnung

Anwendungsbereich
Eigenschaften

Werkstoffe

Mechanische
Eigenschaften des
reinen Schweillgutes
(Richtwert)

Schweigutanalyse %
(Richtwert)

Gase nach EN 439
Stromeignung
SchweilRdaten

Durchmesser mm
Schweillstrom A min.

A max.

Betriebstemperatur
Zulassungen

Spulentyp, Gewicht

Rev. 000

S = Drahtelektrode

T = Schweillstab

Werkstoff Nr.

2.4607

DIN 1736

SG-NiCr 23 Mo 16 mod.

SG-NiCr 23 Mo 16 mod.

AWS A5.14

Ni-Basis-Drahtelektrode flir SchweiRungen an hoch-
korrosionsbestandigen Stahlen in reduzierenden, vor allen aber in
oxidierenden Medien.

Verbindungen und Auftragungen an artgleichen und artahnlichen
Legierungen sowie Gusslegierungen. Zum Schweilen der
Plattierungsseite von Blechen artgleicher und artahnlicher Auflage.
CARBO T-2.4607 findet Einsatz im chemischen Apparatebau,
Umwelttechnik und in Offshore- Anlagen.

2.4610 NiMo 16 Cr 16Ti
2.4619 NiCr22Mo 7 Cu

2.4602 NiCr 21 Mo 14W
2.4605 NiCr 23 Mo 16Al
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B300 15 kg. 10 kg.

Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gliltigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankilindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu priifen.



