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SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO $S-600
CARBO T-600

S = Drahtelektrode T = Schweil3stab

Werkstoff Nr. 1.4718

DIN 8555 MSG 6-GZ-60-S | WSG 6-GZ-60-S

Massivdrahtelektrode aus C-Cr-Si-Stahl zur Auftragung zahharter und
abriebbestandiger Schichten. Sie ist geeignet fir Auftragungen an
Maschinenteilen aus Baustahl, Stahlguss und Manganhartstahl.

Das Schweil3gut zeichnet sich durch hohe Bestandigkeit gegen
Schlagbeanspruchung aus, lasst sich jedoch nur noch schleifend
bearbeiten.

Durch den héheren Chromanteil ist eine Bestandigkeit gegen leicht
aggressive Medien gegeben.

Brecherbacken, Kohlenhobler, Rollen, Raupenketten, Laufrader,
Laufflachen, Kollergange, Nocken, Schlaghammer, Prallplatten,
Baggerteile, Walzenbrecher usw

Die Vorwarm- und Zwischenlagentemperatur ist entsprechend den
Angaben der Stahlhersteller vorzunehmen.
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B300 15 Kg. 10 kg.

Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gliltigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankilindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu priifen.




