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SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO 4501 B

Werkstoff Nr. ~1.4501
EN ISO 3581-A E2594NLB22
AWS A54 E2595-15

CARBO 4501 B ist eine Basische kernstablegierte Elektrode flr
Schweillungen an artgleichen und artahnlichen Duplex- und Super-
Duplex Stahlen. Das abgesetzte Schweildgut ist bestdndig gegen
Lochfral3-, Spannungsriss- und interkristalliner wegen des hohen
CrMo(N)-Gehaltes (PRE Wirksumme > 40). Durch zulegierten Stickstoff
hat das Schweilgut Uberdies gute Festigkeitswerte. Gut geeignet im
Offshore-Bereich.

- 50°C bis 250°C

1.4410 X2 CrNiMoN25-7-4 1.4501 X2 CrNiMoCuWN25-7-4
1.4462 X2 CrNiMoN22-5-3 1.4508 GX2 CrNiMoCuWN25-8-4
1.4468 GX2 CrNiMoN25-6-3 1.4515 GX2 CrNiMoCuN26-6-3
1.4469 GX2 CrNiMoN26-7-4 1.4517 GX2 CrNiMoCuN25-6-3-3
Zeron 100 SAF 25/07
FALC 100
Zugfestigkeit | Streckgrenze | Dehnung |Kerbschlagarbeit

Rm N/mm? | Rp0,2 N/mm? A5 % ISO-V bei - 50°C

750 600 25 50
C Si Mn Cr Ni Mo N Cu w

<0,04| 05 1,2 25,0 9,0 3,8 0,2 0,7 0,6

PA, PB, PC, PD, PE, PF

Riicktrocknung 2 h,250°C +/-10° C ( bei Bedarf)
MaRe Strom (A) |Stiick / Paket |Stiick / Karton| kg/1000 kg / Paket kg / Karton
2,5 x 300 50 - 80 217 870 18,4 4,0 16,0
3,2 x 350 70 -110 138 551 36,3 5,0 20,0
4,0 x 350 90 - 140 91 364 55,0 5,0 20,0
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Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den giiltigen Normen immer auf das reine Schweil3gut. Carbo-Weld behalt sich vor, ohne Ankiindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu prifen.



