CARBO WELD

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO 4122 B

Normbezeichnung

Werkstoff Nr. 1.4122
EN ISO 3581-A EZz171B 22
DIN 8555 E6-UM-50-CP

Anwendungsbereich
Eigenschaften

Betriebstemperatur
Werkstoffe

Verarbeitungshinweise

CARBO 4122 B ist eine basisch umhillte Stabelektrode fur
Auftragungen und Verbindungen an artgleichen / ahnlichen ferritischen
Stahlen und Stahlgusssorten bei entsprechender Warmebehandlung.
Insbesondere geeignet fur Dichtflachenauftragungen an Wasser, Dampf
und Gasarmaturen fur Betriebstemperaturen bis 475° C.
Zunderbestandigkeit ist bis 800° C gegeben. Das Schweil3gut ist
vergutbar.

Verbindungsschweildungen an artgleichen Stahlen kénnen nur unter
Beachtung der Vorschriften von Vorwarmung und anschlief3ender
Warmebehandlung durchgefihrt werden.

Rt. bis 500° C
1.4122 X35CrMol7

Vorwarmung 300 — 400° C / Abklhlung bis ca. 120° C, danach anlassen
oder neuverguten.

Bei Auftragungen auf niedriglegierte Grundwerkstoffe sollte eine
Vorwarmung auf 150 - 350° C, je nach Wanddicke erfolgen. Eine
Warmenachbehandlung ist nicht erforderlich, jedoch kann ein
anschlie®endes Anlassgliihen auf die gewlinschte Harte vorgenommen
werden.

g_echani:cfhe d Zugfestigkeit Streckgrenze Dehnung Harte HRc
igenschaften des R N/mm? Rpo,2 N/mm? As % (SchweiBzustand)
reinen Schweigutes ’

gegliiht bei 680° C

( typische Werte ) 800 600 12 ca. 48
Schweigutanalyse % C Si Mn Cr Mo Ni

( Richtwert ) 0,35 0,5 0,5 16 1,1 +

Stromeignung =+

SchweiBpositionen PA, PB, PC, PD, PE, PF

Riicktrocknung 1h,350° C +/-10° C ( bei Bedarf)

MaRe Strom ( A) | Stiick/Paket | Stiick/Karton | kg /1000 | kg/Paket | kg / Karton
3,2 x 350 80—110 29,7 50 20,0
4,0 x 350 100 — 160 45,0 50 20,0
5,0 x 450 150 — 200 90,3 6,0 24,0
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Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gliltigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankilindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu priifen.




