CARBO WELD

Normbezeichnung

Anwendungsbereich
Eigenschaften

Betriebstemperatur

SchweiBhinweise

Schweigutanalyse %
( Richtwert)

Stromeignung

SchweiBpositionen

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO NiFe 55

DIN 8573 E NiFe-1-BG 11

AWS A5.15 E NiFe -CI

CARBO NiFe 55 ist eine Hochleistungselektrode mit basisch grafitischer
Sonderumhdllung und 160 % Ausbringung fur die Kaltschweif3ung aller
Graugussarten, besonders fur grof3flachige Auftragungen und fir die
Lunkerfillung.

Die Legierung besitzt eine ausgezeichnete Risssicherheit und hohe
Festigkeit.

wie Grundwerkstoff

Die Schweil3zone ist grindlich zu saubern, die Nahtflanken gentigend
breit von der Gusshaut des Grundmaterials zu befreien.

Bei der SchweilRung von Gusseisen sollte man auf eine mdglichst geringe
Warmeeinbringung achten und kleine Stromstarken wahlen.

Bei Bedarf ist eine Vorwarmung auf 300° C und langsames Abkuhlen zu
empfehlen.

Nach dem Schweilen sind die Schweildraupen sofort zu hAmmern um
Spannungen abzubauen.

Grundsatzlich sollte am Gleichstrom Pluspol verschweil3t werden,
besonders bei empfindlichen Gussstiicken um die Warmeeinbringung
mdglichst gering zu halten.

Schweillungen am Minuspol oder an Wechselstrom sind mdglich, aber
nur bedingt zu empfehlen

C Si Mn Ni Fe
1 1 1 46-50 | Rest
=+/-,~50V
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Ricktrocknung 1h, 120 °C +/ - 10 °C ( bei Bedarf)

MaRe | Strom (A) | Stiick / Paket | Stiick / Karton | kg /1000 | kg/Paket | kg /Karton
2,5 x 350 60 - 80 50 20,0
3,2 x 350 70 -100 5,0 20,0
4,0 x 350 95-130 5,0 20,0
50x450| 140-160 6,0 24,0
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Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen sich

entsprechend den glltigen Normen immer auf das reine Schweigut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankiindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu &ndern. Der

Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu prifen.




