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SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBODUR 405 T

DIN 8555 E10-GF-UM-65-GTZ

DIN EN 14700 E Fel5

CARBODUR 405 T ist eine rohrférmige Sonderelektrode fir die
Hartpanzerung von Teilen, die besonders abrasivem, aber auch
schlagendem Verschleil® ausgesetzt sind.

Das Schwei3gut der CARBODUR 405 T ergibt eine Chrom- Kohlenstoff-
Hartlegierung.

Der besondere metallurgische Aufbau dieser Elektrode gestattet es, mit
vergleichsweise niedrigen Stromstarken zu schweif3en und bereits in der
ersten Lage hohe Hartewerte zu erreichen.

CARBODUR 405 T setzt bei gleichmafigem ruhigen Fluf ein nahezu
schlackenfreies Schweil3gut ab.

Bei Auftragungen auf alte Hartpanzerungen empfiehlt es sich, eine
Pufferlage mit CARBO 4370 MPR vorzunehmen

Auftragungen an Pumpenteilen, Mischerfliigeln, Rihrarmen,
Betonpumpen, Férderschnecken, Koksofenschlitten, landwirtschaftliche-
und Tiefbaumaschinen, Siebbleche usw.
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Riicktrocknung 1 h, 150° C +/-10° C ( bei Bedarf)
Entsprechender
Fiilldraht CARBO F-59
Male Strom ( A) | Stick / Paket | Stiick / Karton | kg /1000 | kg /Paket | kg / Karton
6,0 x 457 80-110 67 268 74,6 50 20,0
8,0 x457| 120 -140 38 152 131,6 50 20,0
11,0x457| 140-180 22 88 227,3 50 20,0
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Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gultigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankiindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu

andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu prifen.




