CARBO WELD
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SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBOLOY 520

| DIN 8555 | E23-UM-300-CKPTZ |

CARBOLOY 520 ist eine CrCoMoTIiAIW- kernstablegierte
Nickelbasiselektrode mit basischer Umhallung.

Das abgesetzte Schweillgut bildet eine Legierung, die aufgrund ihrer
ausgewogenen Zusammensetzung die Kombination guter
Verarbeitbarkeit, Schmiedbarkeit, Korrosionsbestandigkeit, sowie
ausgezeichneter mechanischer Gitewerte auch im
Hochtemperaturbereich sowie grofRe Resistenz gegen Thermoschock und
Materialermidung bietet.

Typische Anwendungsfalle sind hochwarmfeste Auftragungen an Teilen
die starken Schlagen und StéRRen, wie im Bereich der Gesenkindustrie
vorkommen, ausgesetzt sind.

Um ein rissfreies Schweiliergebnis zu erzielen, ist eine Vorwarmung des
Grundwerksttickes auf 300 — 350° C vorzunehmen.

Nach dem Schweil3en ist langsames Abkuhlen angezeigt.

SchweiBzustand | Kaltverfestigung
HB HRC
ca. 300 | ca. 39 |
C Cr Co Mo Ti Al w Ni

( Richtwert ) 004 19 12 5,5 3 1 1 Rest
Stromeignung =+

SchweiBpositionen PA, PB, PC, PD, PE, PF

Riicktrocknung 1 h, 350° C +/-10° C ( bei Bedarf)

MaRe Strom ( A) | Stiick / Paket | Stiick / Karton | kg /1000 | kg /Paket | kg / Karton
3,2 x 350 80 -120 155 619 32,3 50 20,0
4,0x350 | 110-150 102 409 48,9 50 20,0
5,0x450 | 150-190 61 244 98,2 6,0 24,0
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Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben tiber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gultigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankiindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu

andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu prifen.




