CARBO WELD

Normbezeichnung

Zulassungen

Anwendungsbereich
Eigenschaften

Werkstoffe

SchweiRhinweise

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBOWELD 657

Werkstoff Nr.

DIN 1736 E-NiCr 50 Nb

CARBOWELD 657 ist eine hochlegierte Sonderelektrode mit basischer
Umhullung fir Schweiaufgaben an rauchgasbestandigen Blechen.

Die Legierung findet Einsatz in dlbetriebenen Kraftwerken und Raffinerien
an hitzebestandigen Elementen.

Die Langzeitstandwerte sind vergleichbar mit den Werten fir CARBO
4846 B.

Sie erreichen ca. 75 % der Werte fur den Grundwerkstoff TN-657.

Die Hitzebestandigkeit an Luft geht bis zu 1150° C.

Durch Lésungsglihen und Abschrecken kdnnen die Dehnungswerte
erhdht werden..

Typische Teile sind Olbrenner, Rohrstutzen, die hoher mechanischer Last
und extremer Rauchgaskorrosion durch schwefel- und vanadiumhaltige
Partikel ausgesetzt sind.

Die Elektroden sollen mit geringer Warmeeinbringung in
Strichraupentechnik und mit kurzem Lichtbogen verschweil3t werden.
Endkraterrisse missen ausgeschliffen werden.

Warmebehandlung vor und nach dem Schweil3en ist nicht erforderlich.

Mechanische P
. Zugfestigkeit | Streckgrenze | Dehnun
Eigenschaften des Rg Nlmgm2 R.. N?mmz As % -
reinen SchweiBgutes " ¢
( typische Werte ) 800 500 2
SchweiBgutanalyse % C Si Mn Cr Ni Nb N Fe
( Richtwert) 0,1 1,0 15 50 48 1,8 0,15 <1
Stromeignung =+
SchweiBpositionen PA, PB, PC, PD, PE, PF
Riucktrocknung 1 h,300° C +/-10° C ( bei Bedarf)

MaRe Strom ( A) | Stiick / Paket | Stiick / Karton | kg/ 1000 | kg /Paket | Kg/ Karton
2,5 x 300 50- 70 4,0 16,0
3,2 x 350 70 - 100 5,0 20,0
4,0 x 350 90 — 140 5,0 20,0
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Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gliltigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankilindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu priifen.




