CARBO WELD

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO S-CuAl 8
CARBO T-CuAl 8

S = Drahtelektrode T = SchweiRstab

Normbezeichnung Werkstoff Nr. 2.0921
DIN 1733 SG-CuAl8 SG-CuAl8
AWS A 5.7 ERCuUAI-A2 ERCuUAI-A2

Anwendungsbereich
Eigenschaften

Verbindungsschweilten von Kupfer-Aluminium-Legierungen
Kupfer-Kupfer-Legierungen

Auftragsschweillungen auf niedrig- und mittellegierten Stahlen,
sowie auf Gusseisen

Werkstoffe Gusseisen mit Kugelgraphit (GJS bez. GGG),
Temperguss (GTW, GTS)
M_echanlsche Zugfestigkeit | Streckgrenze | Dehnung Gt EEE o Harte
Eigenschaften des R. N/mm? R... N/mm? A % ISO-V J HB
reinen Schweilgutes m pO,2 570 Bei Rt.
(Richtwert) 430 200 >25 100 100
SchweiBgutanalyse % Cu Al
(Richtwert) Basis 8
Drahtelektrode Schweifldstab

Gase nach EN 439 11-13 11
Stromeignung =+ =_
SchweiBdaten

Durchmesser mm 0,8 1,0 1,2 1,6 1,6 2,0 2,4 3,2 4,0
Zulassungen
Spulentyp, Gewicht B300 15 kg. 10 kg.

Rev. 000

Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gliltigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankilindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu priifen.



