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Feinkornbaustähle für tiefe Temperaturen nach DIN EN 10028-3 (DIN 17102) 

     Grundwerkstoff C
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Tiefste Einsatztemperatur in °C

               Schweißzusatz

Kaltzähe Stähle nach DIN 17174, DIN 17280 und DIN EN 10028-4

 X2CrNiMoN17-11-2

 G-X 10 CrNiMoNb 18 10

 X2CrNiMoN17-13-3

= geeignet, jedoch nicht ausreichend gegen oxidierende Medien, z.B. Salpetersäure

= bedingt geeignet, Einsatzbereich im Bedarfsfall erfragen 

= geeigneter Schweißzusatz, tiefste Einsatztemperatur beachten

kaltzähe Stähle
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 12Ni19

Typ / Kurzzeichen

 12Ni14

 S255NL1  (EStE255)
 P275NL2  (EStE285) 
 S315NL1  (EStE315)

 15 NiMn 6

 X6CrNiNb18-10
 X6CrNiTi18-10
 X2CrNi19-11

 X8Ni9

 X5CrNi18-10

 11MnNi5-3

 X2CrNiN18-10 

Austenitische Stähle nach DIN EN 10088-1/-2

 P460NL1 / TStE460
 S500NL  / TStE500

 X4CrNi18-12

 X6CrNiMoTi17-12-2

 X5CrNiMo17-12-2
 X2CrNiMo17-12-2

 X7NiMo6

 S380NL1  (EStE380)
 S420NL1  (EStE420)

Drähte und Stäbe
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