kaltzahe Stahle

Stabelektroden Drahte und Stabe
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Grundwerkstoff ololofo|asfo]o o|g|d|o|d|s|o|d|dfo
Tiefste Einsatztemperatur in °C |2|S[S|§|§|&|&| |2|8|8|K|][&[&|8|8|S
Feinkornbaustahle fir tiefe Temperaturen nach DIN EN 10028-3 (DIN 17102)
1.1103] S255NL1 (EStE255) -60 |@
1.1104] P275NL2 (EStE285) -60 | @
1.1105] S315NL1 (EStE315) -60 |@
1.1106] P355NL2 (EStE355) -60 |@
1.8911] S380NL1 (EStE380) -60 |@
1.8913] S420NL1 (EStE420) -60 |@
1.8915| P460NL1 / TStE460 - 50 o
1.8917] S500NL / TStES00 750 ®
Kaltzahe Stahle nach DIN 17174, DIN 17280 und DIN EN 10028-4
1.6212] 11MnNi5-3 - 60 O [e][e)
1.6217] 13MnNi6-3 - 60 @) [e][e)
1.6228] 15 NiMn 6 - 80 O [e][e)
1.5637] 12Ni14 - 100 ) ole
1.5680| 12Ni19 - 120 o ol
1.6349] X7NiMo6 160 [0) olo
1.5662] X8Ni9 - 196 (@) [el[e)le][e)
Austenitische Stahle nach DIN EN 10088-1/-2
1.4301| X5CrNi18-10 - 196 o|lele| |ol® OO e|le|e|e®
1.4303] X4CrNi18-12 -196 IR ole Ooelelele
1.4306 ] X2CrNi19-11 - 196 o/l el® oo O0 eele|e)
1.4541| X6CrNiTi18-10 - 196 olljel® olooollleo/eoe®e®
1.5550 ] X6CrNiNb18-10 - 196 olleole |loje/e/e/lle/e/e]e)
1.4401| X5CrNiMo17-12-2 - 60 eolele olo/eo/e/e0)
1.4404 ] X2CrNiMo17-12-2 - 60 oleo® (1] i}
1.4571| X6CrNiMoTi17-12-2 - 60 eolele olo/eo/e/e0)
1.4580] G-X 10 CrNiMoNb 18 10 | - 60 olole AOIOnNnn
1.4311] X2CrNiN18-10 - 253 olljel® 0 Ole e ele
1.4406] X2CrNiMoN17-11-2 - 253 o000 oleo o000
L4420 XOCNWMONTT 133 | - 253 ole[e[e NNnNNnn

@ = geeigneter Schweil3zusatz, tiefste Einsatztemperatur beachten

O = bedingt geeignet, Einsatzbereich im Bedarfsfall erfragen

[ = geeignet, jedoch nicht ausreichend gegen oxidierende Medien, z.B. Salpetersaure



