artverschiedener Grundwerkstoffe

CARBO-WELD Type = CW.

! Aufmischung und Lage im Schaeffler-Diagramm beachten!

2) Vorwarmung, Warmebehandlung und Einsatztemperatur beachten!

3) Vorwarmung beachten!
Im Klammern z. B. (15 Mo 3) werden alte Werkstoffbezeichnungen angegeben.
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