CARBO WELD

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO S-4009
CARBO T-4009

S = Drahtelektrode T = SchweiRstab

Normbezeichnung Werkstoff Nr. | 1.4009

EN 12072 G 13 W 13

AWS A 5.9 ER410 ER410
Anwendungsbereich Hochlegierte Drahtelektrode fur Plattierungen und Verbindungen
Eigenschaften artverschiedener Stahle.

Beim Auftragen ist auf eine moglichst geringe Warmeeinbringung zu
achten, da ferritische Cr- Stahle zur Versprédung durch
Grobkornbildung neigen.

Bei der Verbindung artahnlicher Werkstoffe wird eine Vorwarmung, je
nach Wanddicke, von 150- 300° C empfohlen. Abkuhlung an Luft.

Ein anschlieRendes Anlassgliihen auf gewlinschte Harte kann
vorgenommen werden.

Betriebstemperatur Raumtemperatur bis + 450° C
Mechanische Zugfestigkeit | Streckgrenze Dehnung Harte
Elgenschaften des R,, Nmm? Rp02 N/mm?2 As % HB
reinen SchweiRgutes ’
( typische Werte ) 680 420 10 ca. 190
Schweigutanalyse % C Si Mn Cr
( Richtwert ) 005| 05 | 06 13
Drahtelektrode Schweil3stab
Gase nach EN 439 M12, M13 11
Stromeignung =+ =_
SchweilRdaten
Durchmesser mm 0,8 1,0 1,2 1,6 1,6 20 24 3,2 4,0
Schweif3strom A min. 80 120 180 250
A max. 130 190 250 320
Zulassungen TOV TOV
Spulentyp, Gewicht B300 15 kg. 10 kg.
Rev. 000

Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gliltigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankilindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu priifen.



