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nichtrostende Stähle 

= geeigneter Schweißzusatz, Festigkeit und Korrosionsbeständigkeit beachten

 X3CrNiMo13-4

 GX40CrNi27-4

 X20Cr13
 X15Cr13

C
A

R
B

O
W

E
LD

 8
2 

B

 X6Cr17

 X120Mn12
 X6Cr13
 X7Cr14
 X6CrAl13

 GX7CrNiMo12-1/GX8CrNi13
 X8Cr16

 X12Cr13

C
A

R
B

O
W

E
LD

 1
35

C
A

R
B

O
 4

44
0 

A
C

C
A

R
B

O
 4

12
0 

M
P

R

     Grundwerkstoff C
A

R
B

O
 4

37
0 

A
C

C
A

R
B

O
 4

00
9 

M
P

R

C
A

R
B

O
 4

37
0 

M
P

R
 

Typ / Kurzzeichen
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= geeigneter Schweißzusatz (artgleich/artänlich oder höher legiert)
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•
!

 X3CrTi17

 X1CrNiMoN25-22-2

nichtrostende Stähle 

= geeigneter Schweißzusatz, Festigkeit und Korrosionsbeständigkeit beachten
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 GX5CrNiMo19-11-3
 X4CrNiMo13-4
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Typ / Kurzzeichen
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= geeigneter Schweißzusatz (artgleich/artänlich oder höher legiert)
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•
! = geeigneter Schweißzusatz, Festigkeit und Korrosionsbeständigkeit beachten

 X5CrNiMoCuNb22-18
 GX7CrNiMoCuNb18-18

= geeigneter Schweißzusatz (artgleich/artänlich oder höher legiert)

 X8CrNiNb16-13
 X8CrNiMoNb16-16
 X8CrNiMoVNb16-13

 X6CrNi18-11

 X6CrNiMoNb17-12-2
 X6CrNiMoTi17-12-2

nichtrostende Stähle 
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Typ / Kurzzeichen

Schweißzusatz
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•
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 X30Cr13

nichtrostende Stähle 
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 X2CrNiMoN17-11-2
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 GX2CrNiMo19-11-2
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= geeigneter Schweißzusatz, Festigkeit und Korrosionsbeständigkeit beachten

 X2CrNiMoN18-12-4

 GX10CrNi18-10

 X2CrNiMo17-12-3

 GX5CrNiMo19-11-3
 X2CrNiMo18-13-3

 X5CrNiMo17-12-2
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= geeigneter Schweißzusatz (artgleich/artänlich oder höher legiert)

 X20Cr13

 GX2CrNi19-11

 GX22CrNi17
 GX8CrNi12
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1.4511 ! ! ! ! ! ! ! ! ! !

1.4512 ! ! ! ! ! ! ! ! ! !

1.4513 ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! ! !

1.4518 ! !

1.4520 ! ! ! ! ! ! ! ! ! !

1.4521 ! ! ! !

1.4529 • •1.4531 • •1.4536 • •1.4537 • •1.4538 • • • •1.4539 • • • •1.4541 • • • • ! ! ! !

1.4547 • •1.4550 • • • • ! ! ! !

1.4552 • • • • ! ! ! !

1.4557 • •1.4561 • • • •1.4563 • •1.4571 • • • •1.4573 • • • •1.4579 • • • •1.4580 • • • •1.4581 • • • •1.4583 • • • •1.4585 • •1.4948 • • • •1.4961 • • • •1.4981 • • • •1.4988 • • • •
•

!

(G)X10CrNiMoNb18-12

 X6CrNiNb18-10

 X6CrNiMoTi17-12-2

 GX5CrNiMoNb19-11-2

 GX5CrNiNb19-11

 X6CrNiMoNb17-12-2
 X6CrNiMoTi17-12-2

= geeigneter Schweißzusatz (artgleich/artänlich oder höher legiert)

= geeigneter Schweißzusatz, Festigkeit und Korrosionsbeständigkeit beachten

 GX7CrNiMoCuNb18-18

 X8CrNiNb16-13
 X8CrNiMoNb16-16
 X8CrNiMoVNb16-13

nichtrostende Stähle 

 X6CrNi18-11

 X1CrNiMoCuN25-25-5

 X1CrNiMoCuN20-18-7

 GX2CrNiMoCuN20-18-6
 X1CrNiMoTi18-13-2

 X1NiCrMoCu25-20-5
 X6CrNiTi18-10

 X1NiCrMoCu31-27-4

 X 2 NiCrMoCuN 20 18

 X1NiCrMoCuN25-20-7
 GX2NiCrMoCuN20-18

 X2CrMoTi18-2

 GX2NiCrMoCuN25-20

 X2CrTi17

 X2CrNiMo18-14-3

 X3CrTi17

Typ / Kurzzeichen

Schweißzusatz

     Grundwerkstoff

 X2CrTi12
 X2CrMoTi17-1
 GX1NiCrMoCuN25-20-6
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Drähte und Stäbe 2
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 X 10 CrNiMoTi 18 12
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 X3CrNb17

 GX6CrNiMo17-13
 GX2CrNiMoN17-13-4

X4NiCrMoCuB20-18-2

 X3CrNiMo17-13-3
 GX6CrNiMo18-12
 X2CrNiMo18-15-4
 GX3CrNiMoN17-13-5
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