CARBO WELD

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO 4971 HE

Normbezeichnung

Werkstoff Nr. 1.4971

Luftfahrt-Werkstoff Nr.: | 1.4974

Zulassungen

Anwendungsbereich
Eigenschaften

Anwendungsbeispiele

Verarbeitungshinweise

Betriebstemperatur

Carbo 4971 HE ist eine wechselstromverschweifbare

Hochleistungselektrode fir Verbindungsschweildungen an artgleichen und

artahnlichen, korrosionsbestandigen Werkstoffen.

Bas9 gggé:setzte Schweildgut ist warmfest bis 730°C und zunderbestandig
is °C.

Die Legierung wird eingesetzt fir Bauteile der chemischen und
petrochemischen Industrie, sowie flr Gasturbinen, an
Brennkammerblechen

Je nach Grundwerkstoff sollte bis 300 °C vorgewarmt werden.
Nach dem Schweil3en sollte eine Warmauslagerung erfolgen.

Werkstoffe AISI 661 Multimet N 155

M_echanlsche Zugfestigkeit Streckgrenzze Dehnung | Kerbschlagarbeit
Eigenschaften des R N/mm? Rpo2 N/mm A. ISO-V (J)
reinen Schweigutes m 20°C 800°C 900°C 570

(typische Werte ) 680-930 350 157 98| 20 41
Schweigutanalyse % C | Si | Mn Cr Ni Mo Co W Nb N Fe

( Richtwert) 0,1/08| 1 2025 19-21 3 20 3 1 0,1 | Basis
Stromeignung =+/~,50V

SchweiBpositionen PA, PB

Rucktrocknung 1 h, 350° C +/-10° C ( bei Bedarf)

MaRe Strom ( A) | Stiick/Paket | Stiick/Karton | kg /1000 | kg /Paket | kg / Karton
2,5 x 300 50 - 100 153 651 30,7 4,0 16,0
3,2 x 350 80 - 130 97 385 51,9 50 20,0
4,0 x 350 110-180 64 238 101,0 50 20,0
5,0 x 450 170 - 250 38 152 157,8 6,0 24,0
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Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gliltigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankilindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu priifen.




