CARBO WELD

Normbezeichnung

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH
CARBOCAST X
DIN 8573 E Ni—BG 13
ISO 1071 ECNi—CI3
AWS A 5.15 ENi-CI

Anwendungsbereich
Eigenschaften

Grundwerkstoffe

SchweiBhinweise

CARBOCAST X ist eine Elektrode mit basisch grafitischer
Sonderumhdllung fir die Kaltschweiflung von Grau- Temper-, Stahlguf3
sowie fur Schweillungen an ermiideten Gussteilen.

Sie hat ausgezeichnete Schweilieigenschaften auch bei geringen
Stromstarken und einen ruhigen, intensiven Fluss mit geringen
Spritzverlusten und leichter Schlackenentfernbarkeit. Die Schweil3naht ist
feilenweich und einschlieRlich der Ubergangszonen zum Grundmaterial
mechanisch bearbeitbar.

Besonderer Hinweis: Ziindet nicht an der Umhiullung und wurde
speziell entwickelt fir Schweilungen in tiefen Lochern oder an Stellen, wo
die Umhillung das Werkstlick bertihren kann.

Grau-, Temper- und Sphéaroguss
ASTM DIN NFA
A48 Class 25B —A48 Class 60B GG-15to GG-40 FGL 150 to FGL 400

Die Schweil3zone ist griindlich zu saubern, die Nahtflanken gentigend
breit von der Gusshaut des Grundmaterials zu befreien.

Bei der Schweiflung von Gusseisen sollte auf eine mdglichst geringe
Warmeeinbringung geachtet werden. Daher kleine Stromstarken wahlen.
Die Breite der Raupen darf hdchstens das zweifache, die Lange der
Raupen hochstens das zehnfache des Kernstabdurchmessers betragen.
Nach dem Schweilen sind die Schweildraupen sofort griindlich zu
hammern, um Spannungen abzubauen.

Bei der Schweiflung an Gleichstrom — Pol ergibt sich ein flaches
Nahtaussehen durch sauber anflieRendes Schweildgut. An Gleichstrom +
ergibt sich ein gewolbtes Nahtbild bei ruhigerem Fluss, da die geringe
Warmeeinwirkung auf das Grundmaterial eine hohe Auftragung bewirkt.
Bei Wechselstrom liegen Nahtaussehen und SchweilRverhalten zwischen
den beiden vorgenannten Stromarten.

Mechanische

Zugfestigkeit Harte

Eigenschaften des 9 g 2
: . Ry N/mm HB

reinen SchweiBgutes
( typische Werte ) >300 ca. 170
Schweigutanalyse % Cc Si Mn | Fe Cu Ni
( Richtwert) 0,6 0,5 0,2 6,0 0,6 | Basis
Stromeignung =+/-,~50V
Schweipositionen PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG
Rucktrocknung 1 h,120° C +/ - 10° C ( bei Bedarf)

MaRe Strom (A) Stiick / Paket | Stiick / Karton | Kg /1000 Kg / Paket Kg / Karton
2,5x 350 60 - 80 250 1000 20,0 5,0 20,0
3,2 x 350 80-110 147 590 33,9 5,0 20,0
4,0 x 350 100 - 140 97 390 51,0 5,0 20,0

Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben tiber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gultigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankiindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu

andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu prifen.




