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SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

CARBO NICROBOR 40

| DIN 8555 | E22-UM-40-CTZ |

CARBO NICROBOR 40 ist eine gleich- u. wechselstromverschweillbare
Hochleistungselektrode mit einer rutilbasischen Sonderumhdillung.

Das abgesetzte Schweil3gut bildet eine zahe NiCrBSi- Legierung und
kann Uberall dort eingesetzt werden, wo Kobaltlegierungen nicht geeignet
sind.

Die Legierung widersteht neben hohem Abrieb und korrosivem Angriff
auch harten Schlagen und extremen Temperaturwechseln.

Die Legierung ist wegen ihrer hohen Zahigkeit mit Hartmetallwerkzeugen
noch spangebend bearbeitbar.

Die vorgenannten Eigenschaften machen CARBO NICROBOR 40
besonders empfehlenswert zum Aufschweil’en bei Dampfventilen,
Warmschermessern, Warmpressmatrizen,
Hochtemperaturflissigkeitspumpen usw.

Die Arbeitstemperatur ist dem Grundwerkstoff entsprechend auf
einer Temperatur von 400° - 600° C zu halten.

Bei niedriglegierten und austenitischen Stahlen ist auf langsames
Abklhlen zu achten, gegebenenfalls Ofenabkihlung.
AnschlieBende Warmebehandlung (Spannungsarmglihen bei

ca. 700° C) ist nicht erforderlich, héchstens bei sehr grol3en
Konstruktionen.

C Si Mn Cr W B Ni Fe
1,1 2,2 0,5 30 8 0,7 Basis 4
=+/~, 65V
PA, PB

1 h, 130° C + /- 10° C ( bei Bedarf )

MaRe Strom (A)

Stiick / Paket | Stiick / Karton | kg /1000 | kg/Paket | kg / Karton

3,2x350 130

94 376 50 20,0

4,0 x 350 170

58 232 50 20,0
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Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gliltigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankilindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu priifen.




