CARBO WELD

Normbezeichnung

Zulassungen

Anwendungsbereich
Eigenschaften

Betriebstemperatur
Anwendungsbeispiele
Hartewerte des reinen

SchweiBgutes
( typische Werte )

Schweigutanalyse %
( Richtwert)

Stromeignung

SchweiBpositionen

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH
CARBODUR 56
DIN 8555 E10-UM-60-GR
DIN EN 14700 E Feld
AWS A5.13/21 EFeCr-Al

CARBODUR 56 ist eine dick umhillte Hochleistungselektrode mit ca.
200 % Ausbringung zum Auftrag auf Teilen, die starkem Verschlei® durch
mineralische Stoffe ausgesetzt sind. Die Auftragung sollte in 2-3 Lagen
mit maximal 8 mm Starke vorgenommen werden. Die besten Ergebnisse
erhalt man bei einer Zwei-Lagen-Schweillung. Das Schweil3gut sollte
weniger auf Stofd und Schlag beansprucht werden.

Bei Wahl eines geringen Durchmessers und idealer Stromeinstellung

ist eine rissfreie Auftragung mdglich. Das Zulegieren von 1,3 % Molybdan
verleiht der Auftragung zusatzlich eine héhere Warmfestigkeit

Mahlschisseln, Zerkleinerungswalzen.
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Rucktrocknung 1 h, 350° C +/-10° C ( bei Bedarf)
Entsprechender
Fiilldraht CARBO F-56

MaRe Strom ( A) | Stiick / Paket | Stiick / Karton | kg /1000 | kg /Paket | kg / Karton
2,5 x 350 70-120 159 637 314 50 20,0
3,2 x 350 90 - 150 94 377 53,1 50 20,0
4,0x450 | 120-200 58 232 103,4 6,0 24,0
5,0x450 | 150 - 250 37 149 161,5 6,0 24,0
6,0 x450 | 180 - 280 26 103 232,6 6,0 24,0
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Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben tiber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gultigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankiindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu prifen.




