CARBO WELD

SCHWEISSMATERIALIEN GMBH

Normbezeichnung
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Anwendungsbereich
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Werkstoffe

SchweiBanweisungen

Mechanische
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( typische Werte )

Schweigutanalyse %
( Richtwert)

Stromeignung

SchweiBpositionen

CARBO Cu B

Werkstoff Nr. 2.1363
DIN 1733 EL-CuMn2
AWS A 5.6 ECu

CARBO Cu B ist eine Reinkupferelektrode mit basischer
Sonderumhdllung fir die Verbindungs- und Auftragsschwei3ung

an Reinkupfer.

Das SchweilRgut ist porenfrei, risssicher und von hoher

Korrosionsbestandigkeit.

Sie findet Anwendung im Apparatebau bei Kupferbasislegierungen,
wassergekihlten Sauerstoffblasdiisen in der Stahlindustrie, bei
Verbindungselementen fur die Stromubertragungen.
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Bleche bis 5 mm Dicke kénnen ohne Vorwarmung geschweilst werden.
Ab 5 mm Blechdicke sollte mit mindestens 300° C, hochstens mit

600° C vorgewarmt werden. Die Elektrode ist in allen Positionen, auler
Fallnaht verschweif3bar. Der Lichtbogen ist mdglichst kurz zuhalten.

Es sind mdglichst dicke Elektrodendurchmesser zu verwenden.

Zugfestigkeit | Dehnung | Harte Elektrische . g
R,N/mm? | A;% | HB | Leitfihigkeit | '/ armeleitfahigkeit
200 25 ca.40 | 15-20 [S'm/mm2] | 120-145 [W/(m-K)]
Cu Mn Sn
Basis 2,5 0,8
=+

PA, PB, PC, PD, PE, PF

Riicktrocknung 1h,90° C +/-10° C ( bei Bedarf)

MaBe |Strom (A)| Stiick / Paket | Stiick / Karton | kg /1000 | kg/Paket | kg / Karton
2,5x 300 80 - 110 287 1148 17,4 5,0 20,0
3,2x350 | 100-130 169 676 29,6 5,0 20,0
4,0x450 | 130-170 136 544 44,2 6,0 24,0
5,0x450 | 170 - 200 67 268 90,1 6,0 24,0
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Alle Angaben Uber die Beschaffenheit und Verwendung unserer Produkte dienen der Information. Angaben Uber die mechanischen Eigenschaften beziehen
sich entsprechend den gliltigen Normen immer auf das reine SchweiRgut. Carbo-Weld behélt sich vor, ohne Ankilindigung Charakteristiken ihrer Produkte zu
andern. Der Anwender ist angehalten, unsere Produkte eigenverantwortlich auf den jeweiligen Einsatz zu prifen.




